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R Especificacdes técnicas

A - Estojo

B - Molas

C - Discos

D - Anel primério
E - Sede

F - Luva de arraste

Descricao do produto Caracteristicas do design

0 selo de separacao coaxial Tipo 93AX é um modelo sem contato e Consumo de gds de separacdo extremamente baixo
projetado para evitar a entrada de dleo do mancal no cartucho do o Consumo uniforme em condicdes estéticas e dindmicas
selo de gas seco. o o )
. - o L. o Decolagem hidrostatica - ndo sensivel a operagdes de rolo lento

« 0 gas de separacao (normalmente nitrogénio ou ar) é injetado N o

através da face estaciondria na superficie deslizante, formando * Operacao sem contato em todas as condices

uma pelicula de alta rigidez. o Nenhuma entrada de dleo sob nenhuma circunstancia
* Cria fluxos de vazamento controlados direcionados para os * Projeto idirecional

diametros interno e externo do selo. * Adequado para operacao com gas de separacao de nitrogénio,
« 0 design e os materiais otimizados garantem o consumo minimo independentemente do ponto de orvatho

de gas e eliminam o desgaste durante a operacao

 Em caso de falha no fornecimento de gas de separacao, o selo
manterda a operacao sem contato e evitara efetivamente a
migracao de dleo
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Condicoes de operacao

Faixa de tamanho 1003 225 mm (42 8,857)

Temperatura -25a180 °C(-13a 356 °F)

Velocidade Até 145 m/s (475 fps) (no didmetro interno de balanceamento)

Pressao Design: Pressao diferencial de Integridade mdxima da vedacao:

2538 bar(36a 116 psi) | OPeracao do gas de 70 bar (1.015 psi)

separacao:
25 a 4.5 bar (36 a 65 psi

Gases Nitrogénio Ar

Niveis de vibracao Conformidade com APl 617 ¢ 150 7919-3

Normas NACE | API 697

Para condicdes alternativas, consulte a drea de Engenharia da John Crane

Arranjo tipico com um selo Tandem
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FORNECIMENTO DE
GAS DO SELO DE

SEPARACAO

Lado do
produto

Caixa de
mancal

Referéncia: APl 697 consulte a Parte 3, Anexo B - Mddulo M1

Antes de substituir um selo de separacdo existente pelo modelo de selo de separacao coaxial Tipo 93AX, faca uma comparacao completa entre a
configuracao atual do sistema e as especificacdes recomendadas pelo fabricante. Os seguintes fatores criticos devem ser avaliados:

1. Compatibilidade do regulador de pressao
Verifique se o regulador de pressao selecionado segue os parametros operacionais do selo de separacao coaxial Tipo 93AX. Especificagoes
inadequadas do regulador podem comprometer a integridade do Sistema.

2. Requisitos de pressao de alimentacao
Se a injegao de nitrogénio no selo coaxial Tipo 93AX for mantida a 4 bar (g), a pressao de alimentacao recomendada no local ¢ 26 bar (g).
Essa margem é responsavel pela queda de pressao do orificio e assegura um desempenho estdvel em condicdes dindmicas.

3. Avaliacao de risco de sobrepressao da caixa de mancal
Em caso de falha do selo, a caixa de mancal pode ser submetida a pressao total de fornecimento de nitrogénio (4 bar).

Para cendrios alternativos, consulte a drea de Engenharia da John Crane.
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Especificacoes técnicas

Materiais de fabricacao Alternativas

Descricao dos
componentes do selo

0 selo de separagao coaxial Tipo 93AX € fornecido normalmente

Materiais padrao como um selo de separacdo de cartucho tnico, conforme ilustrado

Anel primério

Grafite nesta ficha técnica.

Sede

Carbeto de siicio Consulte a area de Engenharia da John Crane para obter solugdes

Mola

Elgiloy alternativas.

Elementos de vedagdo
secundarios

Fluorelastomero

Montagem do
alojamento e do rotor

Aco inoxidavel 410

Materiais alternativos estao disponiveis; consulte a drea de Engenharia

da John Crane.

Recomendacoes de desempenho

Especificacao do gas de separacao

e Filtracdo: 1 micron (razao beta, p 1> 1.000)
Conforme API 692, Parte 3, Pardgrafo 7.6.
e Deve-se considerar adequadamente a possibilidade de misturas

explosivas.

Ambiente operacional

e A caixa de mancal deve ser bem drenada.

e A caixa de mancal ndo deve ser pressurizada.

* Deve-se considerar a tubulacdo de respiro secundaria para nao
causar contrapressao excessiva.

* ( 0leo que sai da cavidade do mancal direcionado para o selo
de separacao deve ser anotado no projeto.
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bringing technology to life

Américado Norte Europa América Latina Oriente Médio e Africa Asia-Pacifico
Estados Unidos Reino Unido Brasil Emirados Arabes Unidos  Singapura

Tel.: 1-847-967-2400 Tel.: 44-1753-224000 Tel.: 55-11-3371-2500 Tel.: 971-481-27800 Tel.: 65-6518-1800

Se os produtos apresentados forem utilizados em um processo potencialmente perigoso, seu representante da John Crane precisara ser consultado
antes de sua selegdo e uso. Pensando no desenvolvimento continuo, a John Crane reserva para si o direito de alterar projetos e especificacdes sem
comunicado prévio. E perigoso fumar ao manusear produtos feitos de PTFE (Teflon). Produtos de PTFE (Teflon), novos e usados, ndo podem ser
incinerados. Certificacées ISO 9001 e ISO 14001; detalhes disponiveis mediante solicitacdo.
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