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GENEL TEKNiK OZELLIKLER

Gobegi/membran
Somun @ @ClvataSI }4 Unitelerine

— (Simler) —\ =AML

B S
- £ P — — . t'i::_

— Ara Parcga @

| ' : » A
SEKIL 1

Metastream'in burulma bakimindan rijit H-RE esnek kaplini tipik olarak mekanik tahrik ile calisan ekipmanlarda (tiirbinler, pompalar, kompresarler)
kullamilmak icin yiiksek performansli, dinamik olarak dengelenmis, diisiik momentli bir kaplindir. Ayrica, esnek baglanti elemanlarinin arizalanmasi
durumunda makinenin giivenli bir sekilde durduruluncaya kadar tahrigini siirdiirmek icin tasarlanmistur.

NOT:  Jenerik yiksek performansli kaplin kodu olan H-RE bu talimatlarda HSRE'yi, HLRE'yi ve HTRE'yi refere eder.

Tedarik Kapsami
Kaplin genel olarak asagidaki konfigiirasyonda tedarik edilecekir.

¢ Fabrikada monte edilmis kaplin, kaplin gdbegine monte edilen membran gruplari ve ara mesafe parcasindan olugur. Kaplinin tamami, yiksek hiz
uygulamalarr igin dinamik olarak balansli olacaktir.

« Kaplin gobegi/membran tinitelerine nakliyede koruma saglamak ve kaplinin montajina yardimci olmak icin kirmizi boyali destekleme civatalan
takilmis sekilde teslim edilir. Bunlar, kaplin ¢alistinlmadan dnce ¢ikanitmalidir.

o Kaplin tasarimlar siklikla, kaplin uzunlugunu sahada belirli bir uygulamaya uyacak sekilde ayarlamaya olanak vermek icin bir dizi destek simi
iceren sekilde dretilir. Bu simlerin kullanimi hakkindaki ayrintilar icin soz konusu teknik cizime bakin.

SECIM DOGRULAMA

Siparis verildigi sirada bir kaplin dogru sekilde belirtilmis secilmis olsa bile bazen .Devreye alinmadan dnce kaplinin galisma kosullari degisebilir.
JOHN CRANE nin giic aktarma drinlerinin secilmesi ve ekipmanin calisma limitleri hakkinda tavsiye niteliginde kendisinden bilgi alinabilir ancak
yapilan secimin gercek hizmet kosullarina uygunlugunun dogrulanmasindan nihai olarak KULLANICI sorumludur.

Kaplin ve onun kullanim sekli tiim yasa veya lisans gerekliliklerine uygun olmali ve gerektii zaman yerel saglik ve giivenlik gerekliliklerini
karsilamalidir.

ONEMLI
Calisma kosullarimin JOHN CRANE'in onayi olmadan degjismesi halinde bundan dolay ortaya ¢ikan hasarlar kabul edilmez ve tiim riskleri KULLANICI
istlenir.
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KULLANIM VE DEPOLAMA

Kaplinler ve bilesenleri dogrudan isidan uzakta kuru bir ortamda saklanmalidr.

Maksimum koruma icin, kaplin ve bilesenleri orijinal ambalajda saklanmalidir. Herhangi bir ambalajin nakliye sirasinda ciktigi agilmasi veya hasar
durumunda tekrar giivenli sekilde paketlenmelidir

Kaplin yatay olarak depolanmali ve uzun siire boyunca dikey olarak durmamalidir. Elden gegirme sirasinda darbelerden kaginin ve paslanmaya karsi
koruyun.

Parcalar depodan alirken hasar veya korozyon belirtileri bakimindan daima iyice inceleyin.

Nakliye, ambalajlama ve depolama sirasinda destekleme civatalan (belirlenebilmeleri igin kirmizi renkte boyanmistir) yerinde olmalidir.

Kaplinin montajindan sonra tiim tagima destekleri ve civatalan tesis/kaplin kimligi ile etiketlenmeli ve yedek simler gibi yardimci malzemelerin,
kaplinin sékiilmesinden sonra yeniden kullanitmak iizere hazir durumda bulundurutmalidir.

Kaplin ile birlikte verilen tiim belgeler ileride incelenmek Gizere saklanmalidir.

KAPLIN MONTAJI

Tiim boyutlar icin montaj cizimine bakin.

Kaplinin hasarli olmadidindan emin olmak icin dikkatle inceleyin ve kaplin monte edildi§i zaman hizalanmasi gereken tiim eslesme isaretlerine dikkat edin.

Monte edilmis ise ara parca cektirme civatalarini ve somunlanini stkiin ve ara parcay gébek/membran gruplarindan ayinn.
MEMBRAN GRUPLARINI SOKMEYIN!

Gabek/membran gruplarini saftlara takin.
1. KAMALI GOBEKLER

o o Paralel delikli ve kama oluklu gdbekler, saftlara hafif bir siki gegme saglamak icin ayri sekilde islenir.

o Montaja yardimcr olmas! icin gdbege biraz 1sitma uygulamak gerekmesi halinde iUk bir ya§ banyosu genellikle yeterli olacaktir. Deformasyona
neden olabilecegi icin tek noktaya st UYGULAMAYIN veya 175 C'yi ASMAYIN.

* (Gobek cogunlukla gdbegin ic yiizi ile saftin ucu ayni hizada olacak sekilde takilir ancak kurulumu kontrol etmek icin teknik cizime veya diger
dzel talimatlara bakin. Ozellikle konik deliklere sahip gibekler takildigi zaman saftin ucu ile ayni hizada olmayabilir. Bu nedenle, DBSE (A)
degerinin gercek saft uclari arasinda degil gobek/membran gruplarinin flans yiizi arasinda dlgilmesi onemlidir.

2. YAG ENJEKSIYONU ILE MONTE EDILEN GOBEKLER:-
e Eslesen yiizeylerin dolgulannin ve kdse yaricaplarinin ve yag dagitimi ve drenaj oluklarinin iyice yuvarlak olmasina ve capak icermemesine
dikkat edin.
e Tiim temas yuzeylerini iyice temizleyin ve konik yizeyleri yaq ile kaplayin.
o (obegdi mile gecirin.
o Ya enjeksiyon ekipmanini, eksenel durdurma pargasini ve montaj aletlerini takin. Teknik cizime ve yag enjeksiyon sistemi tedarikgisinin
talimatlarina bakin.
UYARI bilesenlerin arasina yag enjekte etmeden ONCE eksenel pistonu veya hidrolik somununu takin ve sabitleyin.
¢ Bilesenlerin arasina, gerekli montaj basincina ulasilana kadar veya eslesen yiizeylerin uclarindan sizana kadar yag enjekte edin.
Montaj aletlerini kullanarak gobegi dogru eksenel konuma getirin ve bu islem sirasinda yag enjekte etmeye devam edin.
Yag basincini tahliye edin.
o Montaj aletini ve yag enjeksiyonu ekipmanini ¢ikartin.
o Pozisyon uygun ise, kilitleme pulunu ve kilit somununu saftin ucuna monte edin.

3. ADAPTORLER

e Flansli saft ucuna sahip olan makineler icin flang, dogrudan kaplin membran dnitesi grubuna civata ile baglanacak sekilde tasarlanabilir.
Konum ve montaj ayrintilari icin belirtilen genel yerlesim cizimine basvurun.
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Saftlarin daha sonra hizalanmasi gerekir.

Makine saglam sekilde civata ile baglanmis durumda ve kaplin tasima destekleri hala yerinde olacak sekilde, cizim boyutuna (A) gére referans uzunlugunu
(Membran dinitesi flanslari arasindaki uzaklik) ayarlaym. Nihai calisma araligi teknik cizimde gosterilen calisma araliginin arasinda olmalidir,

Saft eksenlerini yatay ve dikey olarak hizalayin.

(NOT: Yazili talimatlarda ve gizimlerde belirtilen hiza kagikuigi toleranslar dinamik kosullara ve degisikliklere olanak tanir. Flexibox, kaplinden en iyi
verimi alabilmek icin montaj hiza kaciklginin izin verilen maksimum hiza kacikuginin %10°'undan fazla olmamasini dnerir. Calisma sirasinda olusacak
hareketler (Grnegin sicak pompalardaki isil hareketler) icin pay birakilmalidir.

Opertasyon esnasinda meydana gelebilecek herhangi bir eksenel hareketi dikkate alarak Membran iinitelerinin flans yiizeyleri arasindaki uzakligi
kontrol edin.

Sim ayar prosediirii (tedarik edilmis ise).

Konik delikli gobeklerin eksenel kagikliklarini telafi etmek icin simler verilmektedir. Bu grup, monte edilmis bir sim takimi ve montaj icin ayri bir sim
takimi ile birlikte verilir. Ihtiyac duyulmasi durumunda, simler gerekli sekilde eklenerek veya gikarilarak aktarma tnitesi flansi yizleri arasindaki uzaklik
artinlabilir veya azaltiabilir.

Gerekli sim kalinligi su sekilde bulunabilir:

S=A-CSL Burada S = simkalinligi
A = Flans Yizleri arasinda dlciilen uzaklik (DBSE)
CSL = Soguk ayar uzunlugu = L + A + € (bkz. Teknik cizim)
L = Aktarma iinitesi uzunlugu
A = Normal calisma sicakliginda 1sil genlesme*
€ = Gegici termal genlesmeyi telafi etmek igin*

*uygun oldugu zaman

ONEMLI - TOPLAM SIM TAKIMI KALINLIGI MONTAJ CIZIMINDE BELIRTILEN DEGERI ASMAMALIDIR.
Gdbeklerdeki ve aktarma iinitesindeki muf ve girinti yerlerinde capaklar ve baska hasarlar olmadiini kontrol edin.

o SEKIL2 ~ BASKILAMA AYARI
Membran iinitesinin sikistirilmasi ’

Ara parcayl membran Gnitelerinin arasina yerlestirebilmek icin dnce membranlar /10 / 1

sikistirmak gerekir. Asagidaki talimatlarda her membran Gnitesini sikistirmanin
aynintilar verilmigtir.

AN
Destekleme mangsonlarini (10) sokiin ve destekleme vidalarini (11) tekrar takin. Eslesme T —t— ‘_j—
isaretlerinin hepsini hizalayin ve ara parcayi (3) gébek/membran dniteleri arasindaki
konumda destekleyin.

NOT: Destekleme vidalan (11), membran dnitelerini muf konumundan kurtulmaya
yetecek kadar sikistirmak icin kullanilabilir. Membran dnitelerini fazla sikistirmayin -
Tablo 1, izin verilen sikistirmada minimum boslugu belirtmektedir.

Ara Parcasinin Takilmasi . .
Ara parcasini tutmak icin cektirme civatalari (4) ve somunlan (6) gevsek sekilde takin. SEKIL3 MEMBRAN BOSLUGU SIKISTIRMA
Destekleme vidalarini cikarin ve bunlari ileride kullanmak iizere mansonlar ile birlikte X 11

giivenli sekilde saklayin.
DESTEKLEME CIVATALARI TAKILMIS OLARAK FLANS CIVATALARINI SIKMAYIN. -
T - —j—

Civatalar “cap yoniinde zit” olan bir sira ile Tablo 2'de belirtilen tork degerlerinde —
stkilmalidir. Daima teyit icin genel teknik cizimi kontrol edin, ¢izimdeki sikma torku
degerlerini goz oninde bulundurun.
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TABLO 1

zin verilen maksimum sikistirmada minimum membran boglugu ‘X’
HSRE 0074 | 009 | 0115 | 0139 | 0159 | 0179 | 0200 | 0220 | 0240 | 0262 | 0283 | 0320 | 0367 | 0409 | 0449 | 0485
Bosluk X'mm | 58 6.8 8.3 8.8 10,9 12,3 13 14,k 15,7 175 19.0 20,5 24,3 28,0 30,0 34,0
HLRE 0115 | 0139 | 0159 | 0179 | 0200 | 0220 | 0240 | 0262 | 0283 | 0320 | 0357 | 0409 | 0449 | 048b
Bosluk X’ mm 9.0 9.7 12,2 13.8 14,4 16,0 17.6 19.2 207 22,0 26,2 30,1 323 35,5
HTRE 0179 | 0200 | 0220 | 0240 | 0262 | 0283 | 0320 | 0357 | 0409 | 0449 | 0485
Bosluk X’ mm 145 15,3 17,0 18,7 203 2 235 28,0 322 34 319

TABLO 2

Sikma torku - Ara parca civatalari
Tiir HSRE boyutlari 0074 - 0115 0139 - 0159 0179 - 0262 0283 - 0320 0357 - 0485
Tiir HLRE boyutlari 0115 0139 - 0159 0179 - 0262 0283 - 0320 0357 - 0485
Tiir HTRE boyutlar 0179 - 0262 0283 - 0320 0357 - 0485
Cektirme civatasi somunu (6) Nm 10 25 80 205 270

Kaplin takili konumundayken; merkezlemenin balans sertifikasinda belirtilen degerlere yakin oldugunu kontrol edin Bu belge gecerli degil ise tim
flanslarin mimkiin oldugunca es merkezli sekilde ayarlanmasina dikkat edin. 0,075 mm T..R. degeri genellikle asitmamalidir.

Yapilabilme imkani olmasi durumunda, makinenin serbestce hareket ettiginden emin olmak icin makineyi iki veya ¢ kez yavasca dondirin.
UYARI  Kaplini calistirmadan once tagima destekleri (kirmizi boyali) ¢ikarilmalidir.

DIKKAT:  MAKINEYI CALISTIRMADAN ONCE GEREKLI TUM GUVENLIK PROSEDURLERINE UYULMASINA DIKKAT EDIN

METASTREAM H_RE kaplinleri tasarlandiklari gorev kosullarinda galistinldigi zaman uzun siire ve sorunsuz sekilde hizmet verecektir. Baglanti
elemanlarinin (4 ve 6) montaj sikiliginin periyodik olarak kontrol edilmesi dnerilir.

Kaplin ile baglanmis ekipmanlar arizalandigi takdirde saft hizalamasinin yeniden kontrol edilmesi gerekir. Bakim esnasinda montaj hizasinin
bozuldugundan siiphelenilmesi halinde de hizalama kontroli yapilmasi tavsiye edilir.

Ariza durumunda yeni bir Gnite kullanima alinmadan dnce arizanin gercek nedeninin bulunmasi ve diizeltilmesi biiyiik dnem tasir. Arizalar biyik olasilik
ile ya asir yanlis hizalama, ya asir yiikleme veya bu ikisinin birlesiminden kaynaklanir.

Cektirme civatalarinda mevcut tork kilit somunlart kullamilir, tim somunlarin en gok b kez veya mevcut siirtinme torku kayboluncaya kadar
kullanitmasi dnerilir.

) e e .

KAPLININ SOKULMESI
TEHLIKE - Sikmeye baslamadan nce kaplinin hareketsiz ve giivenli olmasina dikkat edin.
Cektirme civatalarinin (4] ve somunlarin (6), agiriginin yalniz bir uca verilmemesini saglamak icin ara parcasini (3) destekleyerek sikiin.

Destekleme civatalarini takin ve ara parcanin gikarilmasina olanak verecek yeterli bosluk oluncaya kadar membran initelerini esit sekilde sikistirin.
(Tablo 1'e ve sekil 2'ye bakin). Muf/girinti baglantisinin ayntmasina yardimei olmak icin flanslarda dis agilmis delikler saglanmistir.

ESNEK ELEMANLARA ZARAR VEREBILECEGI ICIN GRUPLARIN HICBIRISINI FAZLA SIKISTIRMAYIN.
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Asadidaki talimatlarda her membran iinitesinin desteklenmesinin ayrintilari verilmistir.
Membrani sikistirmak icin kullanilan kirmizi boyali destekleme civatalarini (11) stkiin. Ardindan destekleme mansonlarini (10) ve civatalanini tekrar
takin ve sikin. Membran dinitesi artik desteklenmistir. Diger membran initesi icin tekrarlayin.

Onemli not: Yukanda tarif edilen destekleme ydntemi sadece nakliye ve montaj icin tasarlanmigtir. Yiiksiiz calistirma icin bir ‘solo plaka” kullanitmalidir.
DINAMIK BALANSI GECERSIZ BIRAKACAGI ICIN MEMBRAN GRUPLARINI SOKMEYIN.

GOBEK/MEMBRAN GRUBUNUN SOKULMESI.

. KAMALI GOBEKLER

o Gdbegin ¢ikantmasina yardimel olarak cektirme delikleri sadlanmistir. Bunlar gobegin ‘sofuk” olarak cikanlmasi icin tasarlanmamistir.

o Vidali cubuklar yerlestirin ve cubuklarin iizerine bir cektirme plakasi veya cubugu yerlestirerek saftin ucunda rulmani koprileyin.

o Cubuklar giivenli stkma torkuna kadar gerdirin.

o Gerekli giivenlik dnlemlerini alarak, tercihen bir indiksiyon isiticisi veya 1sitma bandi ile gobedi hareket ettirip cikincaya kadar hizli ve esit
sekilde 1srtin.
Deformasyona neden olabilecedi icin tek noktaya 1s1 UYGULAMAYIN veya 175 C'yi ASMAYIN.

o Gobedin ‘soduk’ cikantmasi gerekmesi halinde gdbek merkezinin arkasinda agir hizmet tipi bir yatak cektirmesi kullanin. Cektirme ile flans
arasinda temas ve yiik aktarimi olmasindan kacinin, bu biikiilmeye neden olabilir.

2. YAG ENJEKSIYONU ILE MONTE EDILEN GOBEKLER:-
TEHLIKE - Yag enjeksiyonu baslamadan ONCE, gobek/membran iinitesinin eksenel hareketini kontrol etmek igin uygun bir takoz takilmalidir.
o Givenlik nedeni ile ve birlesme yiizeylerinin hasar gdrmesini onlemek igin, montaj araclarini kullanarak gdbegin safttan oynamasini kisitlayin,
bunlar biiyiik bir kuvvet ile aniden ayrilabilir.
 Ya{ enjeksiyon ekipmanini monte edin. Yag enjeksiyon Sistemi Tedarikcilerinin talimatlarina bakin.
o (erekli basinca ulasilincaya veya eslesen yiizeylerin uglarindan yag sizincaya kadar bilesenlerin arasina yag enjekte edin.
e Gobek/membran Gnitesi sorunsuzca kayacak sekilde montaj aletini yavasga serbest birakin.

ADAPTORLER
* Konum ve montaj ayrintilari icin belirtilen genel yerlesim gizimine basvurun.

Saft flansindaki pozisyona ve eslesme isaretlerine dikkat edin.

Adaptariin agirigini destekleyin.

Adaptor cektirme civatalarini sokiin

Muf/girinti baglantisinin ayrilmasina yardimei olmak icin flanslarda dis agilmis delikler saglanmistir,

BAKIM VE INCELEME

Normal galisma kosullarinda, herhangi bir servis veya bakim gerekmemelidir. Civatalarin sikilii diizenli olarak kontrol edilmeli ve esnek elemanlarda
gozle gdriindr bir bozulma belirtisi olup olmadiina bakilmalidir. Gobeklerin veya saftlarin durumu herhangi bir nedenle bozuldugu takdirde hizalama
kontrol edilmelidir.

—_

(&%)

Gobek/membran dinitelerinde gerceklestirilecek her tiirli sokme veya diizeltme islemi, dinamik balansin gecersiz kalmasina neden olur.
Aniza durumunda yeni bir Ginite kullanima alinmadan once arizanin gercek nedeninin bulunmasi ve diizeltilmesi biiyik nem tagir.
Arizalar bilyiik olasilik ile ya asin yanlis hizalama, ya agirt yikleme veya bu ikisinin birlesiminden kaynaklanr.

Civatalarda mevcut tork kilit somunlari kullanilir, somunlarin b'inci kullanimdan sonra veya kilitleme dzellifi etkisiz duruma geldigi zaman degistirilmesi
tavsiye edilir.

DIKKAT

Mansonlarin uygun sekilde kullanildigi zaman giivenli olacak sekilde tasarlanip Uretilmesini saglamak icin gerekli tiim adimlar atilmistir. Ancak bu
talimatlar geneldir ve kullanicilarin tiim yasal tesis ve dier giivenlik gerekliliklerine uymasi Gnemlidir.

Esnek kaplinlerin secilmesi ve calisma araliklari (limitleri) hakkinda tavsiyelerde bulunmak iizere Flexiboxtan bilgi alabilirsiniz; ancak kaplin segimi
nihai olarak kullanicinin sorumlulugudur.

Flexibox (Metastream) giic aktarma kaplinleri kavram olarak basit olmasina ragmen bu talimatlarin uygun nitelikli, deneyimli ve yetkin insanlar
tarafindan kullanilacagi varsayitimaktadir.
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Tahrik makinesinin baglantisiz sekilde calistintmas gerektigi zaman esnek membran Gnitesi hareketsiz duruma getirilmelidir. Bu normal olarak
kaplin ile birlikte verilen destekleme civatalari ve mansonlar takilarak saglanir (sekil 2). Bazi durumlarda bir Solo plaka veya bir Moment simiilatori
kullanilabiir.

.

e Solo Plaka
Solo plaka, esnek membran grubunu saftin ucuna giivenli sekilde kenetleyerek rijit duruma getirmek icin tasarlanmistir. T_GE kaplininin konsol radyal
momentine benzerlik saglayamaz.

e Moment Simiilatorii ~ = g
Moment similatord, kaplinin yari agirligina ve agirlik merkezine uyacak sekilde tasarlanmig basit, taklit bir gébektir.
Moment simiilatori, gobek/membran grubunun yerine monte edilir.

©John Crane 2007
METASTREAM™
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‘e e o John Crane UK Ltd
J?SRDCOE!:QQE .. ;601[;3;56 Buckingham Avenue
° o*, SL14LU
° ., ® United Kingdom

T: +44 (0) 1753 224 000
F: +44 (0) 1753 224 224
www.johncrane.com

Declaration of Conformity

EEC Directive 2014/34/EU of 26.02.2014
and resultant legislation and standards

We, the manufacturers — John Crane UK Ltd, — confirm that the explosion prevention requirements
have been implemented for

Metastream- metal-membrane couplings

Equipment complies with the requirements of directive 2014/34/EU. It is in accordance with
article 1 3. (a) of the directive and the fundamental Health and Safety requirements of Annex Il, are
fulfilled.

The current Type Examination Certificates for the couplings are:-

T, 'L’ & ‘H’ Series - Sira 02ATEX9403
‘M’ Series - Sira 02ATEX9404

The technical documentation is deposited with the designated notified body in accordance with
article 13 (b) (ii) of the Directive 2014/34/EU.

SIRA Certification Services

Unit 6, Hawarden Industrial Park
Hawarden, Chester, CH5 3US
United Kingdom

Signed: g % Date: 20" July 2016

S. Pennington
(Engineering Manager - Couplings)
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John Crane UK Ltd

‘e ... o
361-366 Buckingham Avenue

johncrane’s,,

a smiths company Slough
.‘ '... SL1 4LU
° . ® United Kingdom

T: +44 (0) 1753 224 000
F: +44 (0) 1753 224 224
www.johncrane.com

Declaration of Incorporation

E.C. Machinery Directive (2006/42/EC)

Section 1.0 -  Machinery Description:
Flexible Power Transmission Ring and Diaphragm Form Membrane Couplings
Types:

‘H, T, 'L’ & ‘M’ Series

Section 2.0 -  Applicable Harmonised Standards
1ISO13709 (API 610) for centrifugal pumps
1SO 14691 couplings for - General-purpose applications
1SO10441 (AP1 671) (opt) couplings for - Special-purpose applications

Section 3.0 -  Declaration:
We, John Crane declare that under our sole responsibility for the supply of the
machinery defined in Section 1.0 above, the said machinery parts are intended to be
incorporated into other machinery or assembled with other machinery to constitute
machinery as covered by this Directive.

The machinery parts, covered by this declaration must not be put into

service until the machinery into which it is to be incorporated has been
declared in conformity with the provisions of the Directive.

Signed: ;

S. Pennington
(Engineering Manager - Couplings)

\ Date: 20th July 2016
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